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Zusammenfassunq 




Vorges'chlagen wird eine Fasertransport und -ablegevorrichtung zum Anschlu'fi an eine 
Karde, bei der das Faserband, im AnschluR an den Kardenausgang, durch ein aus 
mindestens zwei angetriebenen Walzenpaaren bestehendes Streckwerk hindurchgefuhrt. ist 
und dann zu einem Kannenstock gelangt, wobei das Streckwerk einen Hauptantrieb aufweist 
sowie einen Regulierantrieb fur das letzte Walzenpaar. 

I * ' r 

\- 
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Mit dem Ziel, eine Regelung zum Ausgleich von Faserbandiangungen und -kurzungen mit 
einfachen teclinischen IVIitteln , durchzufuhren, befinden sich zwischen dem letzten 
Walzenpaar des Streckwerks und dem Kannenstock Umlenkmittel (7, 8) fur das Faserband. 
(5), die zum Ausgleich der Faserbandlange verlagerbar sind. Die Umlenkmittel (7, 8) sind mit 
einem ersten Signalgeber fur eine erste, und einem zweiten Signalgeber fur eine zweite 
Endlage versehen. Ferner . sind Mittel zur Veranderung der Geschwindigkeit des 
Kannenstocks bei einer Signalabgabe durch einen der Signalgeber und in Abhangigkeit von 
dem seit der letzten Signalabgabe verstrichenen Zeitintervall vorgesehen. Als Umlenkmittel 
kommt vorzugsweise eine ann freien Ende eines um eine Schwenkachse (6) 
verschwenkbaren Arms (7) frei drehbar angeordnete Rolle (8) zum Einsatz. 

(Fig. 3) * • ■ . 
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Fasertransport und -ableaevorrichtuna zum AnschluR an eine Karde 

Die Erfindung betrifft eine Fasertransport und -ablegevorrichtung zum AnschluB an eine 
Karde. bei der das Faserband, im AnschluB an den Kardehausgang, durch ein aus 
mindestens zwei angetriebehen Walzenpaaren bestehendes Streckwerk hindurcligefuhrt ist 
und dann zu einenr Kannenstock gelangt, wobei das Streckwerk einen Hauptantrieb aulweist 
sowie einen Reguliefantrieb fur das letzte Walzenpaar. , y « : - • 

Eine solche Vorrichtung ist z. B. aus der Patentschrift CH 692 349 bekannt. Das die Karde 
verlassende Faserband gelangt zunachst in ein Streckwerk und von dort in den Kannenstock, 
welcher das Faserband in Form von iSclilaufen in der Kanne ablegt. Das Streckwerk ist ais 
Regulierstreckwerk ausgebildet und unnriittelbar auf der Oberseite des Kannenstockes 
angeordnet. Auf diese Weise laRt sich, was in der Patentschrift CH 692 349 als besonddrs 
vbrteilhaft herausgestellt ist, der Abstand zwischen dem Ausgang des Regulierstreckwerks 
und der Bandeintrittsoffnung des Kannenstocks sehr gering halten. 

Steuerungstechnisch ist die Vorrichtung gemaB der Schweizer Patentschrift sehr 
anspruchsvoll. Das grundsatzliche Problem besteht darin, dafi die Arbeitsgeschwindigkeit 
von Karde einerseits, Streckwerk andererseits und schlielXlich des Kannenstockes in 
geeigneter Weise aufeinander abgestimmt werden muli. Geschwindigkeitsdifferenzen 
mussen ausgeglichen bzw, ausreguiiert werden. Hierzu wird gemafS der schweizerischen 
Patentschrift der Weg beschritten, in den Regelkreis sowohl das Regulierstreckwerk, wie 
auch den Antriebsmotor der Karde einzubeziehen. Dies setzt voraus, dalS die einzelnen 
Bestandteile steuerungstechnisch miteinander verknupft sind. In der Praxis stellt sich 
hingegen haufig das Problem, an eine vorhandene Karde einen Kannenstock mit 
zwischengeschaltetem Streckwerk zusatzlich oder nachtragiich anzubauen. in solchen Fallen 
ist es haufig hicht moglich oder mit zu hohem technischen Aufwand verbunden, im Sinne 
einer Gesamtregelung des . Systems in die Geschwindigkeitssteuerung der Karde 
einzugreifen. 
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Die US 5,774,940 offenbart eine Vorrichtung, bei der bei vorgegebener , 
Kardengeschwindigkeit eine Regelung sowohl der Walzenpaare des Streckwerkes erfolgt. . 
wie, auch eine getrennte Regelung .des Karinenstockantriebs, Zwischen dem 
Regulierstreckwerk und dem Kannenstock wird das Faserband als frei durchhangende 
Schlaufe gefuhrt. Ein Niveausensor erfafit die Hohe dieser ScKlaufe, aus diesem Signal wird 
uber . eihen Prozelirechner eine Geschwindigkeitsanpassung • fur einerseits 
Regulierstreckwerk und andererseits die Ablegegeschwindigkeit des Kannenstocks ' 
hergeleitet. - ■ . 

In der Praxis hat sich herausgestellt, dafi bei modernen . Karden, welche mit hohen 
Bandgescliwindigkeiten Und kurzweliiger Regelung des Regulierstreckwerkes arbeiten, bei" 
Regelung der Ablegegeschwindigkeit des Kannenstockes mittels z. B. eines sehr schneil 
arbeitenden Servoantriebs die Mechanik des Kannenstocks ,uberfordert ist, der kurzwelligen 
Regelung des Regulierstreckwerkes ausreichend schneil zu folgen. Der Grund hierfur liegt in 
den relativ grplien beweglichen Massen des Kannenstocks, die im Falle einer kurzfhstigen 
Geschwindigkeitsanpassung zu hohen mechanischen Kraften insbesondere auf die 
Lagerung des rotierenden Kopfes des Kannenstockes fuhren, 

Der Erfindung liegt die A u f g a b e zugrunde, eine. mit einfachen steuerungstechnischen 
Mittein arbeitende Fasertransport und -ablegevorrichtung zum Anschlufi an eine Karde zu 
schaffen, welche hinter dem Streckwerkausgang die Anpassijng und den Ausgleich der 
Bandgeschwindigkeit ohne Beeinflussung der Bandqualitat ermoglicht. ■ 

Die Losung dieser Aufgabe ist bei einer gattungsgemalien Fasertransport. und - 
ablegevorrichtung gekennzeichnet durch 

a. zwischen dem letzten Walzenpaar des Streckwerks und dem Kannenstock 
angeordnete Umlenkmittel fur das Faserband, die zum Ausgleich der Faserbandlange 
verlagerbar sind, 

b. Signalgeber fur eine erste und eine zweite Endlage der Umlenkmittel, 



c. 



Mittel zur Veranderung der Geschwindigkeit des Kannenstockantriebs bei einer 
Signalabgabe durch einen der -Signalgeber und in Abhangigkeit von dem seit der 
letzten Signalabgabe verstrichenen Zeitintervall. 
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Eine solche Fasertransport und -ablegevorrichtung ermoglicht .durch einfache 
steuerungstechnische Mittel die Anpassung und den Ausgleich der Bandgeschwindigkeiten 
hinfer dem feinregulierenden Streckwerk. ErfihdungsgemaB beruht die Regelung auf einer 
ortlichen Verlagerung von Umlenkmitteln fur das Faserband, wobei diese Umienkmittel z. B. 
aus einem urn eine Schwenkachse verschwenkbaren Arm bestehen kSnnen, an dessen 
freiem Ende eine Roile frei drehbar gelagert ist. uber die das Faserband gefuhrt und 
umgeienkt.' ist. Das Faserband lauft dafier nicht auf direktem Wege von dem letzten 
Walzenpaar des Streckwerks zu dem Kannenstock, sondem es nimmt den "Umweg" uber 
die veriagerbaren Umienkmittel. Dies fQlirt zum einen zur automatiscfien Aufrechterhaltung 
einer gewissen Bandspannung und damit zur Wafirung der das Streckwerk verlassenden 
Bandquaiitat. Zum anderen ergibt sicli eine Dfetektionsmoglichkeit aufgrund der ortlichen/ 
Verlagerung der Umienkmittel. Diese Verlagerung wird erfindungsgemafi niciit z. ,B. durch 
ejnen technisch aufwendigen Niveausensor erfafit, sondem es sind lediglich diskrete 
Signalgeber fur eine erste und fur eine zweite Endlage der Umienkmittel vorgesehen. ErfaRt 
wird daher nicht die Grofte der ortlichen Verlagerung der Umienkmittel uber den gesamten 
moglichen Bewegungsbereich, sondern es werden nur diskrete Endlagen bzw. eine 
Annaherung an solche Endlagen erfalit. 

Schlielilich sind erfindungsgemafi Mittel zur Veranderung der Antriebsgeschwindigkeit des 
Kannenstocks be! einer Signalabgabe durch einen der Signalgeber und in Abhangigkeit von 
dem seit der letzten Signalabgabe verstrichenen Zeitinteryall vorgesehen. Nur wenn eine der 
Endlagen erreicht wird, erfolgt eine Anpassung der Grundubersetzung durch Eingriff in die 
Arbeitsgeschwindigkeit des Kannenstocks. Je langer die Zeitspanne zwischen dem 
aufeinanderfolgenden Erreichen zweier Endlagen ist. urn so geringer ist die 
Geschwindigkeitsanpassung des Kannenstocks. 

Ein Eingriff in die oftmals vollstandig unabhangige Steuerung der Karde ist nicht erforderlich, 
weshaib sich die erfindungsgemafte Faserbandtransport und -ablegevorrichtung auch zur 
Nachrustung sbwie zum nachtraglichen. Anbau an eine vorhandene Karde eignet. Da als 
Ausgangsgrolie der Regelung nur zwei Endlagen und nicht z. B. samtliche 
dazwischenliegenden Werte erfalXt werden, ist der steuerungstechnische Aufwand trotz der 
erreichbaren hohen Bandgeschwindigkeiten gering. 

Von Vorteil ist schlieBllch der ruhige Lauf des Faserbandes, indem dieses uber die ortlich 
veriagerbaren Umienkmittel gefQhrt ist. welche die Qualitat des Faserbandes, so wie dieses 
das Streckwerk verlalit, nicht mehr beeintrachtigen konnen. Gerade bei den hohen 
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angestrebten Bandgeschwindigkeiten zeichnet sich .eine solche Bandfuhrung durch einen 
ruhigeren Transport des Faserbandes aus, als z. B. im Falle einer frei durchhangenden 
Schlaufe, wie sie in Verbindung mit einem stufenlos arbeitenden Niveausensor in der US 
5,774,940 beschrieben ist. Ein zusatzlicher Nachteil eines die. durchhangende Faserband- 
Schlaufe erfassenden Niyeausensors besteht darin, dafS das undefinierte Durchhangen der 
Faserbandschlaufe gerade zu solchen Fehlverzugen im Faserband fiihren kann, die.vorher 
aufwendig durch das Regulierstreckwerk beseitigt wurden. 

IVlit einer bevorzugten Ausgestaltung der Fasertransporf und. -abiegevorrichtung wird 
vorgeschlagen, dali zur Detektion der beiden Endlagen jeweils zwei Signalgeber geringfugig 
versetzt zueinander angeordnet sind; Auf diese Weise kann auch eine Annaherung an die 
Endlage bereits signaltechniscli erfafJt, und dementsprechehd die Steuerung verfeinert 
werden. Als Signalgeber kommen vorzugsweise Naherungsschalter zur Anwendung. 

• Eine weitere. Ausgestaltung ist gekennzeichnet durch eine am freien Ende eines urn eine 
Schwenkachse verschwenkbaren Arms frei drehbar angeordnete Rolie als Umlenkmittel. 
Rolle und Arm sind hierbei vorzugsweise gegen das Faserband vorgespannt. z. B. durch ein 
an dem Arm angeordnetes Gewichtselement oder auch durch eine Feder.. 

Fur den verschwenkbaren Arm wird eine besonders leichtgewichtige und damit nahezu 
tragheitslose Konstruktion vorgeschlagen, bei welcher der Arm aus einem dunnwendigen 
Rohr besteht. Besonders geeignet ist hie.rfur ein Rohr aus Kohlefaser, welches den Vorteil 
geringen Gewichts mit hoher Festigkeit und weitgehender Schwingungsfreiheit verbindet. Ein 
solcher Arm arbeitet mit sehr geringen Tragheitsmomenten und einem daher guten 
Ansprechverhallen auf jede Langung oder Kurzung. des uber den Arm umgelenkten- 
Faserbandes. 

Zur Verbesserung des Ansprechverhaltens der Umlenkmittel auf jede Langenanderung des 
Faserbandes tragt ferner eine auf der Schwenkachse fQr den Arm ortsfest gelagerte weitere 
Rolle bei, weiche in diesem Fall als weiteres Umlenkmittel dient. Vorzugsweise ist hierbei die 
Schwenkachse fur den Arm uber dem Kannenstock angeordnet, und das Faserband ist 
zwischen der weiteren Rolle und dem Kannenstock senkrecht gefuhrt, so dafi das Faserband 
auf kQrzestem Wege und von obeh senkrecht nach unten in den Kannenstock gelangt. 

Zur Erzieluhg eines exakten Ansprechverhaltens der Umlenkmittel ist es von Vorteil, wenn 
diese nur entgegen einer gewissen Gegenkraft verlagerbar sind, wozu vorzugsweise ein 
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Dampfungsmechanismus eingesetzt wind. Dementsprechend ist eine Ausgestajtung der 
Erfindung.dadurch gekennzeichnet, dali die Umlenkmittel mit einem in Verlagerungsrichtung 
wirkenden Dampfungselement mit progressiver Dampfungs-Kennlinie versehen sind, so dali 
fur die Regulierung des Kannenstocks ungunstige Schwingungen weitestgehend vermieden 
werden. Vorzugsweise ist das Dampfungselement in der Weise angeordnet, dali dieses 
dampfend auf die Schwenkaciise des versciiwenkbaren Arms wirkt. - 

Weitere Einzellieiten der Erfindung werden nachfolgend anhand eines 
Ausfuhrungsbeispieles und unter Bezugnahme auf die Zeichnungen eriautert. Darin zeigen: 

Fig. 1 in einer Seitenansicht ein an eine Karde angebautes Streckwerk sowie einen diesem 
Streckwerk nachgesclialteten Kannenstock. welcher hier zur Aufnahme von 
• insgesamt drei 'Faserlpandkannen vorbereitet ist; 

Fig. 2 die Gegenstande nach Fig, 1 in einer Draufsicht; 

Fig. 3 in einer Schnittdarstellung einen auf dem Kannenstock angebrdneten Arm, uber den 
das Faserband auf .dem.Weg vom Streckwerk zum Kannenstock umgelenkt wird; 

Fig. 4 den Arm nach Fig. 3 in einer gegenuber Fig. 3 um 90° verdrehten Ansiclit; 

Fig. 5 eine vergroliert dargestellte Einzelfieit der Fig. 3 und 

Fig. 6 einen Sciinitt in der in Fig. 5 eingezeichneten Ebene VI-VI durcli die Lagerupg des 
verschwenkbaren Arms. 

Die Fign. 1 und 2 zeigen in einer Gesamtdarstellung eine hier nur teilweise dargestellte 
Karde 1 , der in Bezug auf die Bandlaufrichtung ein Streckwerk 2 nachgeschaltet ist, dem 
wiederum ein Kannenstock 3 nachgeschaltet ist. In dem Kannenstock 3 ist in an sich 
bekannter Weise eine Kanne abgestellt, in welcher das Faserband in Schlaufen kontrolliert 
abgelegt wird. Im vorliegenden Fall ist der Kannenstock 3 mit einem Kannenwechsler 
versehen, welcher Platz fur insgesamt drei Faserbandkannen 4 bietet. Das Faserband ist mit 
dem Bezugszeichen 5 versehen. 

In dem Streckwerk 2 erfolgt ein kontrolliertes Strecken des von der Karde 1 kommenden 
Faserbandes, um so die Struktur und insbesondere die GleichmafJigkeit des Faserbandes zu 
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verbessern. Auch solche Streckwerke sind bekannt, z. B. aus der schweizerisch^n 
Patentschrift CH 692 349. Ein Streckwerk besteht haufig aus mehreren Walzenpaaren. 
wobei zuniindest das letzte. Walzehpaar mit einer hoheren, individuell regelbaren 
Geschwindigkeit angetrieben ist. Dieser Geschwindigkeitsunterschied bewirkt die Streckung 
und VergleichmaBigung des Faserbandes. 

Das Streckwerk 2 ist daiier als Regulierstreckwerk ausgebildet und verfugt hierzu uber einen 
Hauptantrieb sowie einen getrennten, schnell reagierenden , Regulierantrieb. Der 
Hauptantrieb weist eine feste, jedoch in ihrer Grofie programmierbare Obersetzung zur 
Karde 1 auf. Der Regulierantrieb weist eine feste, in ihrer Grolie aber ebenfalls 
progrannmierbare Grundubersetzung zum Antrieb des Kannenstocks 3 auf. 

Zur Erzielung der gewunschten Struktur des Faserbandes lassen sich das letzte Walzenpaar 
bzw. ggf. auch die letzten Walzenpaare des Streckwerks 2, welche ha.ufig auch als 
Streckwerksausgangswalzen bezeichnet werden, kurzfristig durch den schnell reagierenden 
Regulierantrieb gegenuber der Grundubersetzung beschleunigen oder verzogern. Mittels 
eines schnell arbeitenden Servoantriebs z. B. lassen sich die Ausgangswalzen mit einer 
Frequenz im Millisekunden-Bereich bis ,zu 25 % in ihrer Geschwindigkeit andern. Einer 
derartig schnellen Geschwindigkeitsanderung kann der dem Strepkwerk 2 nachgeschaltete 
Kannenstock 3 nicht folgen, da seine mechanischen Antriebskomponenten zu trage 
reagieren. Im Ergebnis kommt es daher zu nahezu dauernden Geschwindigkeitsdifferenzen. 

Aufgrund dieser. unterschiedlichen Dynamik des Regulierstreckwerks einerseits und des 
Kannenstocks andererseits kommt es ferner zu Anderungen der wirksamen Bandlarige des 
Faserbandes auf dem Weg vom Streckwerk 2 zum Kannenstock 3. Diese 
Langenanderungen werden dadurch kurzfristig ausgeglichen, dali das Faserband 5 auf 
selnem Weg vom Streckwerk 2 zum Kannenstock 3 uber das freie Ende eines um eine 
Schwenkachse 6 verschwenkbaren Arms 7 gefuhrt ist. Infolge seiner Schwenkbarkeit um die 
Schwenkachse 6 bildet der Arm 7 bzw. eine an selnem freien Ende frei drehbar gelagerte 
Rolle 8 ein entsprechend der wirksamen Faserbandlange verlagerbares Umlenkmittel fur das 
Faserband. Durch eine definierte Gegenkraft, welche vorzugsweise durch ein Gegengewicht 
erzeugt wird. wird der Arm 7 unter konstantem Gegendruck gehalten, so da(i das Faserband 
5 auf seinem Weg vom Streckwerk zum Kannenstock gleichmafiig gespannt bleibt. Diese 
Spannung ist so gering, dafi die Struktur des Faserbandes, so wie dieses das Streckwerk 2 
veriafit, nicht mehr beeinflufit wird. 
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Anhaiid der Fign. 3 bis 6 \A(erden nachfolgend Einzelheiten des in erster Linie aus dem Arm 7 
' und der daran frei gelagerten Rolle 8 zusammengesetzten Umlenkmittels eriautert. 

Auf der Oberseite des.Kannenstocks ist ein kurzer Stander 11 befestigt, der an seinem 
oberen Ende die Lagerung fur die Schwenkachse 6 des Arms ,7 tragt. Der Arm 7 ist daher um 
die Achse 6 scliwenkbar, wobei Dampfungselemente 16 im.Bereich der Schwenkachse 6 
' eine progressive Dampfungswirkung auf die Drehbewegung des Arms ausuben, d. h. je 
grolier die Verdrehge'schwindigkeit des Arms 7, des to grofier ist die Dampfung. Der lange 
.Hebe! des Arms 7 besteht aus einem Rohr 9, an dessen freiem • Ende die bereits 
beschriebene Rolle 8 frei drehbar gelagert ist Das Rohr 9 besteht aus einem sehr leichten. 
jedoch schwingungsarmen und hochfesten Material wie z. B. Kohlefaser. 

Der kurze Hebe! des Arms 7 wird durch das Gewichtselement 10 gebildet. Das • 
Gewichtselement 10 sitzt moglichst nah an der Schwenkachse 6 des Arms, um so die ' 
Massentragheitskrafte nahe an den Schwenkmittelpunkt zu bringen. Das Gewichtselement 
10 ist uber ein Einstellgewinde 12 mit Kontermutter 13 in den' Arm 7 eingeschraubt, wobei 
durch Einstellung dieses Gewindes die Hebelkraft des Gewichtselements eingestellt werden 
kann. 

Das ais Gegengewicht fur den langen Arhi 7 sowie die Rolle 8 dienende Gewichtselement 10 
ist so dimensioniert und austariert, dali die am freien Ende des Rohrs 9 angeordnete Rolle 8 ' 
stets eine.gewisse Spannung auf das uber dieser Rolle 8 gefuhrte Faserband 5 ausubt. 
Hierbei 'ist es von Vorteil, wenn das Faserband 5, wie dies Fig. 3 erkennen lalit, in der 
mittleren Stellung des Arms 7 in einem Umlenkwinkel von ca. 90° uber die Rolle 8 gefuhrt ist. 

Die Fig. 4 lafit in'einer anderen Ansicht erkennen, dafi zu den Umlenkmittein fur das 
Faserband aulier der verlagerbaren Rolle 8 noch eine weitere Rolle 14 gehort. Die weitere 
RollB 14 ist frei drehbar auf der Schwenkachse 6 des Arms 7 gelagert. Des weiteren ist die 
Rolle. 14 so angeordnet, dafi das uber sie gefOhrte Faserband 5 anschlie/iend senkrecht in 
den darunter angeordneten Kannenstock 3 gelangt. 

GemSli den Fign. 5 und 6 ist die Schwenkbewegung des walzgelagerten Arms 7 durch zwei 
•Endlagen begrenzt. die jeweils detektierbar sind. Hi'erzu ist ein erster Signalgeber 15 a fOr die 
erste Endlage des Arms, und ein zweiter Signalgeber 15 b fOr die zweite Endlage des Arms 
in das Schwenkgelenk integriert. Vorzugsweise gehiirt zu Jedem der beiden Signalgeber 15 
a, 15 b noch ein hierzu Ortlich geringfugig vorgelagerter Vorsignalgeber, so dafi bereits • 
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Annaherungen an die Endlagen detektierbar sind. Zwischenlagen des Arms 7 hirigegen 
Werden nicht sensorisch erfalSt, vielmehr erfolgt eine Signalabgabe erst dann, .wenn sich der 
Arm 7 einer seiner beiden Endlagen zumindest nahert. 

Fig. 6 zeigt ferner ein Danipfungselement 16, welches progressiv arbeitet und eine um so 
hohere Dampfungskraft auf die Schwenkachse 6 des Arms ausubt/ je grofier die 
Verlagerungsgeschwihdigkeit des Arms ist. Diese Dampfung fuhrt zu einer Beruhigung des 
Arms gegenuber kurzwelligen Schwingungsamplituden. 

Durch die besonders leichtgewichtigte Bauweise des Arms 7 wird die Bandspgnnung des 
daruber gelei.teten Faserbandes 5 konstant gehalten, aulierdem werden kurz- und 
langwellige Obersetzungsanderungen gut ausgeglichen. , 

Die Detektionssignale. der Endlagen-Slgnaigeber 15 a/ 15 b werden an eine zeptrale 
Steuereinheit gegeben, die hieraus eine Geschwindigkeitsveranderung filr die 
GruhdeinstelliJng des Kannenstocks 3 errechnet. Nahert sich z. B. der Arm 7 mit seiner Rolle 
8 der unteren Endlage, was einer Kurzung der Faserbandlange zwischen Streckwerk und 
Kannenstock gleichkommt, wird von der zentralen Steuereinheit eine Verlangsamung der 
Grundgeschwindigkeit des Kannenstocks 3 en-echnet. Steigt umgekehrt der Arm 7 mit seiner 
Rolle 8, was einer Langung des Faserbandabschnlttes zwischen Stretkwerk und 
Kannenstock gleichkommt, wird die Grundgeschwindigkeit des Kannenstocks erhoht, und 
damit auch die Antriebsgeschwindigkeit des Kannenstockis. Zu diesefn Zweck ist die zentrale 
Steuereinheit an einen Regler angeschlossen, der entsprechende Antriebsbefehle gibt, um 
so eine Anpassung und damit Einjustierung der GrundQbergetzung des Regulierstreckwerks 
zum Kannenstock vorzunehmen. In den Regelkreis geht ferner das seit der letzten 
Signalabgabe durch die Signalgeber 15 a, 15 b verstrichene Zeitintervall ein. Je grolier 
dieses Zeitintervall, desto gerlnger fallen die von der zentralen Steuereinheit errechneten 
Anpassungen der Geschwindigkeit am Kannenstockantrieb aus. Diese Berucksichtigung 
auch voh Zeitdaten fQhrt zu einer deutlichen Beruhigung des Regelverhaltens, und auf diese 
Weise wird automatisch die optimale Grundubersetzung gefunden. 



02 1074 -9 

Bezuaszeichenliste 



1 


Karde 


2 


' Streckwerk 


o 
o 


Kannenstock 


4 


Faserbandkanne 


O 


Faserband 


D 


SchwenkachsB 


7 


Arm 


' o 

O 


Rolle 


Q 

y 


Konr 




Gevvichtselement 


11 


Stander 


12 


Einsteligewinde 


13 


Kontermutter fur das Gewichtselement 


14 


Rolle • . 


15a 


Signalgeber 


'15b 


Signalgeber 


16 


Dampfung 



02 1074 - 10 

Patentanspruche 



1. 



Fasertransport und -ablegevorrichtung zum Anschluli an eine Karde, bei der das 
Faserband. im Anschluft an den Kardenausgang. durch ein aus mindestens zwei 
angetriebenen Walzenpaaren bestehendes Streckwerk (2) hindurchgefDhrt ist und dann 
zu einem Kannenstock (3) Qelangt, wobei das Streckwerk . (2) einen' Hauptantrieb 
aufweist sowie einen Regulierantrieb fiir das letzte Walzenpaar, 
gekerinzeichnet durch 

a. :zwischen dem letzten Walzenpaar des Streckwerks (2) und dem Kannenstock (3) 
■ angeordnete Umlenkmittel (7, 8) fur das Fasferband (5), die zum Ausgleich der 

FaserbSndlange verlagerbar sind, 

c 

b. Signalgeber (15 a, 15 b) fOr eine erste und eine zweite Eridlage der Umlenkmittel (7 . 

■ c. Mittel zur VerSnderung der Geschwindigkeit ■ des Kannenstockantriebs bei einer 
Signalabgabe durch einen der Signalgeber (15 a. 15 b) und in Abhangigkeit von 
dem seit der letzten Signalabgabe verstrichenen Zeitintervall. 

2. Fasertransport und -ablegevorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. dali 
zur Detektion der beiden Endlagen jeweils zwei Signalgeber (15 a, 15 b) geringfiigig 
versetzt zueinander angeordhet sind. 

3. Fasertransport und -ablegevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. gekennzeichnet durch 
Niaherungsschalter als Signalgeber (15 a, 15 b). 

4. Fasertransport und -abiegevorrlQhtung nach einen der Anspruche 1 bis 3, 
gekennzeichnet durch eine am frelen Ende eines um eine Schwenkachse (6) 
verschwenkbaren Arms (7) frei drehbar angeordnete Rolle (8) als Umlenkmittel. 

5. Fasertransport und -ablegevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet. daii 
Rolle (8) und Arm (7) gegen das Faserband (5) vorgespannt sind. vorzugswelse durch 
ein an dem Arm (7) angeordnetes Gewichtselement (10). 
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6. Fasertransport und -ablegevorrichtung nach einem der Anspruche 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, dali der verschwenkbare Arm (7) aus einem dunnwendjgen Rohr (9) 
vorzugsweise aus Kohlefaser besteht. , . 

7. Fasertransport und -ablegevorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, . 
. gekennzeichnet durch eine auf der Schwenkachse (6) fur den Arm ortsfest gelagerte 

weitere Roile (14) als weiteres Umlenkmittel. 

8. Fasertransport und -ablegevorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Schwenkachse (6) fur den Arm (7) uber dem Kannenstock (3) angeqrdnet ist, und 
daR das Faserband (5) zwischen der weiteren Rolle (14) und dem Kannenstock (3) 
senkrecht gefuhrt ist 

9. Fasertransport und -ablegevorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Umlenkmittel mit einem in Verlagerungsrichtung wirkenden 
Dampfungselement (16) mit progressiver Dampfungs-Kennlinie versehen sind. 

10. Fasertransport ijnd -ablegevorrichtung nach Anspruch 5 in Verbindung mit Anspruch 9, 
dadurqh gekennzeichnet, da(J das Dampfungselement (16) aiif die Schwenkachse des 
verschwenkbaren Arms (7) wirkt. 
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